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“CATsystem® garantiza la
eficacia del tratamiento a

lo largo de la campana”

La postcosecha evoluciona e innova de forma constante. Y no solo hablamos de formulaciones. La
tecnologia se convierte en la aliada necesaria para mejorar la eficiencia y los resultados, garanti-
zando que la aplicacion consiga los efectos deseados, reduciendo mermas, favoreciendo la rentabili-
dad y garantizando la seguridad alimentaria. Raiil Dominguez habla del desarrollo de tecnologias
aplicadas en Citrosol y de la ultima novedad de la firma valenciana en ese aspecto: CATsystem®.

» RAQUEL FUERTES. REDACCION.
Valencia Fruits. ;Por qué una
empresa de productos postcosecha
necesita innovar constantemente e
ir mas alla de la quimica?

Raul Dominguez. El proce-
so de certificacion de una nueva
materia activa o tratamiento qui-
mico es un proceso muy largo,
costoso y que a veces no asegura
el éxito. Ademas de esto, general-
mente es un proceso que debe re-
petirse para una misma materia
activa dependiendo de las nor-
mativas del pais o region destino
al que se pretende acceder. Por
ello, la forma de diferenciarse de
la competencia y aportar valor
a nuestros clientes con mayor
inmediatez, es el desarrollo de
tecnologias aplicadas en el sector
postcosecha.

Pero, ademas de esto, Citrosol
es una empresa que ha basado
su crecimiento y éxito en el I+D.
Por ello, entendemos que no sélo
debemos aportar los mejores tra-
tamientos para nuestros clientes,
también debemos ser referencia
en el control y la precision en la
aplicacion de estos. La eficacia
de los tratamientos es propor-
cional a la capacidad de contro-
lar y monitorizar los procesos
de aplicacion. Entendemos que
el futuro de la postcosecha pasa
por aqui, la tendencia es ir redu-
ciendo el nimero de materias ac-
tivas y por ello orientamos gran
parte de nuestros recursos en la
innovacién de los sistemas de
aplicacion, permitiendo seguir
protegiendo la fruta de forma
optima con las materias activas
que tengamos disponibles en el
futuro.

VF. ;Cual es el papel que des-
empenian las nuevas tecnologias
en la postcosecha?

RD. El sector ha cambiado
mucho en los ultimos anos, po-
driamos decir que esta experi-
mentando un salto tecnolégico
acelerado. Mientras que en otros
sectores han ido incrementando
el uso de herramientas de tra-
zabilidad y la implantacion de
la industria 4.0 de forma mas
gradual, nuestros clientes han
empezado a implantar este tipo
de tecnologias de forma acelera-
da conscientes de la cantidad de
mejoras que les pueden aportar
en su negocio.

La integracion de las nuevas
tecnologias en la postcosecha
ayuda a cumplir con tres requi-
sitos clave en el escenario compe-
titivo de las empresas del sector.
Por una parte, maxima eficiencia
en la aplicacion delos tratamien-
tos postcosecha, incluyendo lare-
duccion del consumo de recursos
como el agua y la energia. Por
otra, control total de las dosis de
las materias activas que se estan
aplicando. Y, por tltimo, la traza-

“Con el fin de ser

lo mas eficaces
posibles y eliminar
cualquier posible
variabilidad, apostamos
por desarrollar el
CATsystem®, un sistema
de aplicacion capaz de
analizar y corregir en
tiempo real”

bilidad de los tratamientos a lo
largo del proceso postcosecha.
Un mayor control de los procesos
y la gestion de la informacion en
tiempo real son esenciales para
garantizar un tratamiento eficaz
yreducir la variabilidad y el ries-
go de reclamaciones, llevando a
la postcosecha a un nivel tecno-
légico superior.

VE. ;Por qué decidieron en Ci-
trosol desarrollar CATsystem®?

RD. Como he comentado ante-
riormente, la variabilidad en los
tratamientos postcosecha, es un
problema real que tienen nues-
tros clientes y que puede incu-
rrir en mermas de la produccion
o reclamaciones por parte de re-
tailersy cliente final, generando
pérdidas econémicas a nuestros
clientes. Actualmente, esta varia-
bilidad la controlamos median-
te un procedimiento de control
de los caldos de tratamiento.
El procedimiento se inicia con
un muestreo del caldo de trata-
miento en cliente y el analisis la
muestra en nuestro laboratorio.
Con los resultados obtenidos pro-
cedemos a ajustar los tratamien-
tos eliminando gran parte de los
riesgos que conlleva esta variabi-
lidad o falta de control y garanti-
zando la eficacia del tratamiento
alolargo de la campana.

Esta metodologia asegura
una gran eficiencia, pero siem-
pre deja una puerta abierta a
posibles problemas, puesto que
el tiempo minimo de correccion
de un tratamiento no es inferior
a las 24 horas. Durante este pe-
riodo de tiempo el cliente puede
haber pasado mucha fruta que
no recibe el tratamiento 6ptimo
o bien el caldo puede haber segui-
do evolucionando, por lo que la
correccion puede ser inexacta.

Con el fin de ser lo mas efica-
ces posibles y eliminar cualquier
posible variabilidad, apostamos
por desarrollar el CATsystem®,
un sistema de aplicacion capaz
de analizar y corregir en tiempo
real.

VF. ;Qué es CATsystem®? ;Cual
es su principal objetivo?

RD. Es el primer Sistema de
Control Automatico de los trata-
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mientos fungicidas del mundo.
Permite mantener constante la
concentracion de fungicidas, des-
infectantes y aditivos alimenta-
rios en los caldos de tratamientos
postcosecha, dentro de un rango
de valores definido. Podemos
decir que es una innovacion dis-
ruptiva que cambia la forma de
entender los tratamientos post-
cosecha. E1 CATsystem® analiza
los caldos de tratamiento y los co-
rrige de forma automatica, sin la
necesidad de la intervencion de
ningun técnico. Con ello, evita-

mos el paso por el laboratorio y;,
por tanto, la demora en la correc-
cion de las condiciones del caldo
y consecuentemente el riesgo a
un mal tratamiento.

VF. ;Qué ventajas aporta a los
usuarios?

RD. Las ventajas principales
que aporta CATsystem® abarcan
diferentes ambitos. El sistema
es completamente automatico
y permite el control en tiempo
real del tratamiento, detectan-
do tanto el mal funcionamiento
del dosificador como los errores

“La forma mas rapida y
viable actualmente de
conseguir diferenciarnos
y ser referentes en el
sector es la innovacion y
el desarrollo de nuevas
tecnologias”

humanos de los operadores,
llevar el control del podrido a
un nivel superior, aumentar el
ahorro econémico del cliente
por disminucion de mermas y
reclamaciones, implementar un
control de resistencias cuando se
utiliza una sola materia activa y,
por ultimo, ofrece tranquilidad y
seguridad al cliente puesto que
dispone en todo momento de la
informacio6n relativa al estado de
su tratamiento.

Con CATsystem® cubrimos
los tres requisitos que comenta-
bamos anteriormente que tanto
buscan nuestros clientes: conse-
guimos una maxima eficiencia
en el tratamiento, puesto que
este solo corrige lo que necesita
el caldo segliin los parametros
de aplicacion establecidos, con-
trolamos de forma precisa las
dosis de todas las materias acti-
vas evitando infra y sobredosifi-
caciones, que pueden repercutir
negativamente en el cliente en
forma de mermas por podrido
y/0 reclamaciones y, ademas,
permite la trazabilidad total de
la aplicacion postcosecha permi-
tiendo conocer la concentracion
aplicada por partida de fruta.

VE. ;Qué aporta CATsystem®
en cuanto a eficiencia?

RD. Durante la postcosecha,
una concentracion insuficiente
de fungicida puede provocar la
aparicion de pudricién, mien-
tras que un exceso puede hacer
superar los limites maximos
de residuos (LMR) legalmente
establecidos o los niveles aun
mas exigentes impuestos por
los distribuidores. Gracias a
CATsystem® se pueden mante-
ner constantes las concentra-
ciones fungicidas, realizando
analisis y correcciones del caldo
de tratamiento en tiempo real,
de manera que se optimizara el
control del podrido. Esta capaci-
dad de CATsystem® para operar
en tiempo real asegura la maxi-
ma eficiencia en el tratamiento,
siendo el Ginico sistema de estas
caracteristicas en el mercado.

VFE. ;Citrosol va a conti-
nuar trabajando en este tipo de
proyectos?

RD. Si, nuestra idea es seguir
desarrollando nuevas lineas de
desarrollo, relacionadas con el
control de parametros de apli-
cacion. Actualmente estamos
trabajando en un proyecto de
vision artificial incorporando
tecnologias de machine lear-
ning. Seguimos trabajando en la
mejora de sensores y sistemas de
deteccion que mejoren la eficien-
cia de los procesos de aplicacion
y ademas tenemos un proyecto
en desarrollo para integrar toda
la gestion de nuestros sistemas
de aplicacion de forma remota,
reduciendo al maximo inciden-
cias y variabilidades derivadas
de lamala operacion de nuestros
sistemas en clientes.

Como he comentado ante-
riormente, en el sector postco-
secha, la forma mas rapida y
viable actualmente de conse-
guir diferenciarnos y ser refe-
rentes en el sector es la innova-
cion y el desarrollo de nuevas
tecnologias, y esa va a ser la
linea a seguir.
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